INSTRUGOES DE OPERAGAO

*Iﬂsll[* Posicionamento rapido Medidor

de concentricidade

Codigo Intervalo de diametros Precisao

4737-26 3-25mm 2um

1-Volante manual

2-Cilindro

3-Rolo de pressao

4-Dispositivo de pressao

5-Suporte do indicador

6-Suporte do indicador de
posigao rapida

7-Base

8-Calibre padrao

1. O medidor de concentricidade é usado principalmente para medir a circularidade e a concentri-
cidade de pecas cilindricas.

2. Descrigéo de cada pega:
Dispositivo de pressao: Fixe a pega com o rolo de presséo. O suporte pode ser movido para
cima e para baixo, fixe-o com o parafuso de bloqueio.
O rolo de pressao pode ser movido para a esquerda e para a direita, fixe-o com os parafusos
de bloqueio do rolo de pressao.

Parafuso de fixagéo Rolo de pressao

Alca Parafuso de fixagdo do rolo de pressao

Titular
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Dedal: Coloque-o na extremidade direita da peca de trabalho para impedir que ela se mova para a
direita. Selecione o orificio de montagem apropriado com base na peca de trabalho e o dedal
pode ser movido para a esquerda e para a direita, fixe-o com o parafuso de fixagdo. O suporte
também pode ser movido para cima e para baixo, fixe-o com uma chave hexagonal apertando o
parafuso de bloqueio.

Volante: Mova a pega de trabalho girando o volante.

Parafuso de fixagao

Parafuso de fixagao

Titular
Orificio de montagem

Dedal

Transmiss&o por correia

Volante manual

Suporte do indicador: Prenda o indicador para fixa-lo. Prenda o indicador pela ranhura em cauda
de andorinha ou pelo orificio da haste. A diregdo do movimento de ajuste fino é contraria a direcao
do ponto de medicéo por forga, o que evita afetar o resultado. Solte a chave de bloqueio, o
dispositivo de bloqueio pode mover-se livremente, aperte-o apds definir a sua posicao.

Orificio do caule

Ranhura em cauda
de andorinha

Parafuso de fixagéo

Parafuso de ajuste fino

Chave de blogueio
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Suporte rapido para indicador de posigéo: Prenda o indicador para fixa-lo. O indicador pode ser
posicionado rapidamente no trilho guia com base no comprimento da pega medida.

Suporte indicador de posigao rapida

Orificio de fixagéo

3. Utilizacao:

--- Segure a sonda conforme indicado abaixo.
Atencao: Para evitar erros de medigao causados pela elasticidade do ajuste fino, a agulha da
alavanca e o parafuso de ajuste fino devem estar localizados no lado oposto (fig. 1);
Ao trabalhar, ajuste o parafuso de ajuste fino de modo que o componente 1 fique entre a parte
superior da rosca e o meio da rosca. Para aumentar a elasticidade da cabecga, ndo deixe o
componente 1 ficar na parte inferior da rosca (fig. 2).

uso correto uso incorreto

parafuso de
ajuste fino

-~ ®——— aagulha da alavanca

componente 1 componente 1

fig.1 fig.2
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4. Medigao:

--- E necessario limpar as faces do cilindro, do rolo de presséo e da peca de trabalho antes da
medicao

--- Medir o calibre padrao, preciséo do cilindro <2um, remover o calibre e, em seguida, medir
a pega de trabalho

--- O indicador de teste de dial deve ser pré-pressionado, a diregdo do ponto de medicéo deve estar
0 mais proximo possivel dos eixos da peca de trabalho, girar o volante, obter o resultado até que
o ponteiro esteja estavel

distancia entre o ponto de medicéo e o rolo <30 mm

roda motriz

< 30mm

rolo

5. Aviso:

--- No momento em que comegar a girar o volante, o ponteiro do indicador ira saltar. Obtenha a
leitura apds o ponteiro ficar estavel

--- As faces de medicédo devem ser cuidadosamente protegidas contra riscos ou danos. Devem ser
lubrificadas para evitar ferrugem apés o uso

6. Acessorio opcional: Indicador de teste de mostrador (cédigo: 2880-02, 2880-02R).
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